KERAMISCHE WERKSTOFFE IM VERGLEICH

Technical Ceramics

Keramische Werkstoffe im Vergleich

Hier finden Sie alle Werkstoffe von Schunk Technical Ceramics im Vergleich
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(4-Punkt) g fizient & Zusammensetzung
RT - 400 °C
[Vol.%)] [MPa] [MPa] [GPa] [W/K] [W/mK]
B4C: 30%
CarSIK-
BiC 2,85 0 220 350 29.000 SiC: 57 %
’ & Si:12%
SiC: 88%
CarSIK-G 3,09 0 280 1000 360 25.000 4,9 160 )
Si:11%
SiC: 89%
CarSIK-GD 31 0 280 1.000 360 25.000 49 160 )
Si:10%
SiC: 65 %
CarSIK-NG 2,85 1 200 220 4,6 12 SiaNa+Siz0ONz: 27 %
Oxide: 8%
SiC: 88%
CarSIK-NT 3,09 0 280 3.000 360 25.000 39 120
Si:12%
CarSIK-SD 31 0 390 380 400 25.000 4,0 110 SiC: 98,5%
SiC: 88%
CarSIK-Z 3,09 0 280 1.000 360 25.000 49 160 )
Si:11%
e SiC: 86 %
IntrinSiC 3,05 0 210 380 25.000 39 200 )
Si: 14 %
CarSIK- i
2,1 25 30 5,0 7 SiC: 70%
70ZA
ZirSIK- Zr02: 95 %
4,3 25 9,6 2
95 TA Ca0 4%
AluSIK-
3,8 0 300 8,0 25
99ZA
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Alle Angaben stehen unter dem Vorbehalt technischer Anderungen. Texte und Bilder unterliegen dem Urheberrecht.
Eine Nutzung der Inhalte ist nur nach schriftlicher Zustimmung der Schunk GmbH gestattet.



